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aaa urer que IMcrou (9), uno fois do ad & fond. 

ua peu l’oxtrdmltd du moyeu (voir fig. 5) do 




Pour- obtenlr ce rotra It n4 cess a ire vitant tout 
go do la meule, 11 font, suivant I'd pais sour do eotto meule 
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arrosage centrifuge 
(voir page 3i ) 



1 °) 




(aprSs avoir 4c arte la bague de ddcolla 




(9). 
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r d’abord le support (1) sur I’avant du fflt de broche comme 
fig.l en le maintenant en place & l'aide du bouton 
oqud. Mont er ensuite le carter (3) contre 
fixer a l’aide de la vis (4) (fig.5)» 







Emboiter ensuite le moyeu (3) et 

meule (fig. 6) en prenant soin de 
yeu en face de 1* ergot de sdcuritd (6). 
I’arbre & l’aide de la vis (7) oui d 






meule sur 1 * arbre 
1 ’une des encoches du 
Le moyeu sera inmobilisS 
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ensuite le capot 
arter h l’aide de 3 pattea 
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sa propre tuyauterie (10). Le 
comma 
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1-3 -4 . 
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aetai 3$ 



page 34) 



. . . E f ^quilibrage des monies est utile en af fdtage pour obtenir un 

me i lieu r ti.nl i en rectification, il est absolument indispensable. 

La meuls plate dtant la plus ccuramment employee > en TecYI ficat i on plane 
circulaire et en rectification cylindricue, nous rappelons ici le 
processus classique d’dquilibrage d*une telle meule. 



1 °) 




la meule 



monte sur 1 un des types de moyeux pourvu de petit 
, » i?. a mquilioraq^ uits masselottes* j un moyeu est prdvu pour 
vailler a see tfig.l, page 34) et un autre pour travaiiler sous 
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arrosa 



entrifugd (fig.l , page 31 ) (Voir instructions et montage pages 303$ 

f tit r* 
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(I fere phase) 



o ^ n 1 oser 1 ® nsembl ® ci-dessus sur I’dquilibreur comme indioud fi 
4 . et 3 et voir de cruel cOte se trouve le d4s4quilibrage . D4 placer en 
consequence les masse lottes en les ddbloquant ad pare ment . ilonter ensuite 

*"2?* su f le de la br oc h e porte -meule de la machine 
pOu.r i4X>CtfUfcr at q i ama n t age a e b auc he « 
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ebauche ( f ig , p ) 
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1 at dr ales, le plus prfes possible 

ori ^ supprimer le voilage. Oeci fait, diamanter le diamfetre. 

, ces operations de aiamantage doivent s f eff ectuer^le dia- 
evarit 1 ^ xe l a table de la machine (comme indioud fig. 4) 
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1 °) 



AVEC BHQOHE ALE SEE AU 0M4 I 



a ) pout quern QM4 



la 



le 



Le processus eat le suivant j Emmancher et coinoer legkrement 
queue de la f raise (1 ) ou celle d { un 
nea de la broohe (2) figol o 




par 




t 




¥ laser ensuite la tige (3) dans la queue (1 * ) sur 12mm environ 
Passer ensuite 1' dcrou (4) par dessua la tftte de la tige (3) et la 
visaer sur cette t#te juaqu* k oe que son file tag® ext^rieur se visse 
k son tour d».nf » la br@ohe ( 2 ) Q Continuer de visser l*4orou (f igo 2 ) 
usqu* k le bloquer moyennement sur la broohe (fig 0 3) aveo la 

fig.4) 0 





Le bloquage est fact 
1 1 aide du poussoir (7) enf 

(figo4)» 





l 

immobilisation de la broohe r k 

(8) de la broohe 



une 





- Tout le temps qu'on 
roche, (fig 0 2) , il faut 
1 * aide de la ole (9)o A 
int^rieur et ertdrieur de 1* 



visse l'dorou stir la tige et dans la 

k I’arrdt 



maintenir la tige 

k ce sujet que 



(3) 
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au meme pas <> 



S’il y a 




au 




ok l’dorou s' engage dans la broohe , il 



suffit de visser ou de d4visser l^gerement la tige 




que 
1' out 11 



l'^orou (4) 



dans le nee 



dans le sens 








(flg.5)« 




il suffit. pour 





bloquer la queue d© 

la 





queue. 
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Le prlnoipe est 
queues a imllalre s 
cheque fols la 
vis Serbia queue 

(voii' 
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sur le " 

monter k la suite , 11 
et l*do3pou j il suffit, 
oonique et de re visser la 
figo6) o Le bloqviage s' 
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Il faut, dans ce cas, d * ah or d emmanoher mie dotiille de reduc- 
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simple (1 1 ) ou k billes (11 * ) 
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fig 0 17 (wlr t Tam 

, il faut utiliser 

^ tub inf^rieure ) 
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fig 
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tige (5) et la tige (6) j la queue est 



, il set ne cessaire 
cela 11 faut d4visser la 
ensulte ohassee au raarteau© Si 



le bloquage a 




iod4r4 t 1' Ejection est 






A noter que pour 1© 0M1 une 
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e s'oper© par simple vissage de la 
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ment , 1© d4oollage 
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manual suffito Pour le 
$ Toutef oie f en cas d© coino© 
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12, 16 



mandr ln est utilise avec 
de tous gehres de fraises 
f aont fournis dans les 




pour 1 * 
k trous 





Is re 
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page 58 , f ig 0 8 ) 



Les nez, inter— 

0 8 , 
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10 
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PROCESSUS DE 






(£ig 0 8 ) 



Le nez choisi (1 

l’al^eage du 
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sur I'ergot ( 18 ) 
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qu 
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emraanch^ 

doit s' 
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Ceoi fait, visser la tig® filet^e 
comport® dd; jfe un 4 orou e paul^ 
arri&re de la broohe. 





( 19 ) 
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le nez mont £ 0 Cette 
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re ate 



visser 



serrer l'^orou arrifere 
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